
TRANSPARENTES COMO EL AGUA



AWT se fundó en 1972, siendo la primera empresa de Tratamiento de Aguas creada en el Ecuador.

En un principio, nos dedicamos a la fabricación y comercialización de productos químicos para tratamiento de agua. 

Posteriormente, ingresamos a la línea de detergentes y desinfectantes de uso industrial.

A mediados de los ochenta, la necesidad de llevar agua potable a las zonas más necesitadas elevó aún más nuestro 

nivel tecnológico. Empezamos entonces a estudiar científicamente los criterios de diseño de plantas de tratamiento 

de agua potable, implementando en el país cientos de casos exitosos hasta la fecha, tanto en el área privada como en 

el área municipal.

Posteriormente, la evolución de la conciencia ambiental en todo el planeta, nos llevó a desarrollar sistemas compactos 

para descontaminar aguas servidas, implementando plantas de tratamiento de lodos activados en campamentos 

petroleros, mineros y otras industrias similares. Poco a poco esta línea fue creciendo, hasta convertirnos en expertos 

desarrolladores de trenes completos de tratamiento de aguas residuales industriales, en donde hemos tenido muchí-

simos casos de éxito en industrias de cárnicos, lácteos, bebidas, textiles, petróleo, entre otras.

NUESTRA HISTORIA



El 25 de septiembre de 2015, los líderes mundiales adoptaron un conjunto de objetivos globales para erradicar la 

pobreza, proteger el planeta y asegurar la prosperidad para todos como parte de una nueva agenda de desarrollo 

sostenible. Cada objetivo tiene metas específicas que deben alcanzarse en el 2030.

Para alcanzar estas metas, todo el mundo tiene que hacer su parte: los gobiernos, el sector privado, la sociedad civil 

y personas en general.

Nuestro compromiso es asesorar a las empresas públicas y privadas para lograr cumplir con la agenda 2030, lo cual 

les generará muchas ventajas competitivas a nivel nacional e internacional, en lo social, en lo ambiental y en lo 

económico.  

¿Quieres participar? ¡Comprometámonos juntos!

NUESTRO COMPROMISO



En AWT creemos firmemente en la lealtad con el ambiente y en el compromiso con las futuras generaciones. 

Estamos convencidos de que la transparencia de nuestro trabajo garantiza la sostenibilidad de nuestros proyectos, 

ofreciendo equipos, productos y servicios integrales que promueven la recuperación y el cuidado del agua.

En AWT juntamos la innovación, el talento, la ciencia y la tecnología en cada uno de nuestros proyectos, aportando 

al cumplimiento de los Objetivos de Desarrollo Sostenible, con responsabilidad social. 

FILOSOFÍA DE AWT



Desde 1972, hemos tenido la oportunidad de trabajar con las empresas más importantes de nuestro país, creando 

proyectos de tratamiento de aguas sostenibles a largo plazo, con los mínimos CAPEX y OPEX.

NUESTROS CLIENTES



Nuestra experiencia en el diseño, construcción,  instalación, puesta en marcha, operación y  mantenimiento de plantas 
de tratamiento, tanto de aguas residuales como de potabilización, nos ha convertido en la empresa líder de nuestro país 
en este campo. 

Estamos en constante actualización sobre las nuevas tecnologías que se desarrollan e implementan en todo el mundo, 
junto a nuestros aliados estratégicos internacionales, por lo que proponemos soluciones definitivas para todos los 
problemas de agua.

PLANTAS DE TRATAMIENTO DE AGUA POTABLE
 
Tres de cada diez personas carecen de acceso a servicios de agua potable seguros. Las mujeres y las niñas son las encar-
gadas de recolectar agua en el 80% de los hogares sin acceso a agua corriente. La escasez de agua afecta a más del 
40% de la población mundial y se prevé que este porcentaje aumente. Más de 1700 millones de personas viven actual-
mente en cuencas fluviales en las que el consumo de agua supera la recarga.

PLANTAS DE TRATAMIENTO DE AGUA

Meta 2030

El Ecuador es parte del compromiso de lograr el acceso universal y equitativo al agua potable a un precio asequible para 
todos, hasta el 2030.

Nuestro Aporte

En AWT, desarrollamos sistemas compactos de potabilización cumpliendo la norma INEN 2655:2012 para lograr agua  
potable dentro de los parámetros de la norma INEN 1108. 

Purificación de aguas con substancias orgánicas y partículas 
inorgánicas.

Siguen el proceso de mezcla rápida, oxidación, coagulación, 
floculación, sedimentación de alta  tasa, filtración y desinfección, 
en una sola unidad compacta.

Producción de agua potable desde 1m3/hora, sin límite máximo.

Tratamiento aguas de cualquier fuente: ríos, pozos, lagunas, verti-
entes, etc.

Incluye bombas, filtros, dosificadoras, panel de control, instru-
mentos de medición, automatización y control.

Compactas y transportables, fabricadas en acero inoxidable o 
acero al carbón recubierto con sistema de pintura anticorrosiva.



CASOS EXITOSOS

PLANTAS DE TRATAMIENTO DE AGUA POTABLE 

En febrero de 2017, el Consorcio Línea 1 contrató a AWT para la provisión de una planta potabilizadora, con capacidad 
de 50m3/hora, para utilizar el agua tratada en la tuneladora del Metro de Quito. La  planta eliminaba el alto contenido 
de hierro del agua de pozo e  incluyó un filtro prensa para dar tratamiento al lodo generado en el proceso. El sistema 
estuvo operando continuamente, 24/7 durante el tiempo que duró la construcción del Metro de Quito.

Dentro de los centenares de proyectos ejecutados, hemos construido ocho plantas de potabilización de agua para la 
empresa Petroamazonas EP, nueve  para Sinohydro y seis para la EPMAPS de Quito, siempre con la total  satisfacción 
de nuestros  clientes, reflejada en la ratificación de proyectos y la re-compra de nuestros sistemas.



Cuatro  billones de personas carecen de acceso a servicios básicos de saneamiento, como inodoros, retretes o letrinas. 
Más del 80% de las aguas residuales resultantes de actividades humanas se vierten en los ríos o el mar sin ningún trata-
miento, lo que provoca su contaminación. Cada día, alrededor de 1000 niños mueren debido a enfermedades diarrei-
cas asociadas a la falta de higiene. 

Tratamiento primario con cribado, homogenización y  
DAF físico químico.

Tratamiento secundario MBBR o MBR, dependiendo de 
la calidad de agua  deseada.

Tratamiento terciario, en caso de ser requerido.

Acondicionamiento, espesamiento y deshidratación de 
lodos.

Cumplimiento de la norma TULAS, en la tabla requerida, 
con bajo costo por metro cúbico tratado.

Incluye bombas, blowers, dosificadoras, panel de control, 
instrumentos de  medición, automatización y control.

Compactas y transportables (Proyectos Pequeños), fabri-
cadas en fibra de vidrio, acero inoxidable, acero al carbón 
recubierto con  sistema de pintura anticorrosiva  u 
hormigón (Proyectos Grandes).

PLANTAS DE TRATAMIENTO DE AGUAS RESIDUALES

Meta 2030

De aquí a 2030, el Ecuador tiene el compromiso de mejorar la calidad del agua reduciendo 
la contaminación, eliminando el vertimiento y minimizando la emisión de producto  químicos 
y materiales peligrosos, reduciendo a la mitad el  porcentaje de aguas residuales sin tratar y 
aumentando considerablemente el reciclado y la reutilización sin riesgos a nive  mundial.

Nuestro Aporte

En AWT diseñamos, construimos y operamos, desde plantas compactas pequeñas hasta 
grandes trenes completos de tratamiento,  conformados por todas las unidades de trata-
miento primario, secundario y terciario requeridas para lograr una remoción completa de la 
carga orgánica e inorgánica presentes en el agua, así como un sistema adecuado para trata-
miento de lodos.

Tenemos experiencia en todas las operaciones y procesos unitarios requeridos para lograr un 
tratamiento exitoso y completo, con equipos complementarios de las mejores marcas y 
tecnologías.



PLANTAS DE TRATAMIENTO DE AGUAS RESIDUALES

CASOS EXITOSOS

En abril de 2015, la empresa REPSOL contrató el diseño, construcción, implementación y puesta en marcha de una 
Planta de Tratamiento de Aguas Residuales para el Bloque 16 NPF, con el fin de tratar un caudal de 150m3/día. El mes 
de diciembre de ese año, REPSOL realizó  el análisis de agua tratada, obteniéndose resultados en cumplimiento con 
en el Acuerdo Ministerial 097.

En  Julio de 2020, Corporación Favorita contrató a AWT para la  provisión e instalación de los equipos complementarios 
de la planta de tratamiento de aguas residuales de su centro de distribución ubicado en Amaguaña, que incluyó: tornillo 
transportador, aireadores sumergibles, flujómetros, compuertas, extractores  de olores, bombas sumergibles, módulos 
de crecimiento biológico fijo,  sedimentador de alta tasa, automatización y control. Actualmente, la planta cumple al 
100% con en el Acuerdo Ministerial 097.



PLANTAS DE TRATAMIENTO DE AGUAS RESIDUALES

DAF (Dissolved Air Flotation) 

BIOROCK es un sistema de tratamiento de aguas servidas, libre de energía eléctrica, partes móviles y 
mantenimiento. Su aplicación es ideal en campamentos petroleros y mineros, casas de campo, hosterías y 
zonas rurales que carecen de un sistema de alcantarillado.

Plantas de tratamiento de aguas residuales domésticas compactas y no-eléctricas, catalogadas en sistemas 
para 6, 8, 10, 15 y 30 personas.
Si se instalan en paralelo, las unidades de tratamiento aumentan su capacidad de respuesta para 60, 90, 120  
personas y así sucesivamente. Las depuradoras no-eléctricas BIOROCK ofrecen una solución ideal para el 
tratamiento de las aguas residuales domésticas cuando no existe conexión a la red de alcantarillado. Incluye 
tanque primario anaerobio, sistema biológico BIOROCK, ventiladores eólicos, pozo de muestreo.

Opcional, incluye bomba para descargar a puntos elevados.

El DAF es un sistema físico químico orientado a la remoción de aceites, grasas, hidrocarburos, sólidos suspendi-
dos, DBO y DQO. Trabaja con la formación de micro o nanoburbujas a partir de inyección de aire comprimido o 
mediante saturación de aire atmosférico. Incluye un sistema de generación de burbuja de aire, dosificadores de 
químicos, recolector de grasas, aceites y flotantes, sistema de purga de lodos sedimentados, sistema de bombeo, 
automatización y control. Puede ser utilizado como tratamiento primario y/o terciario, como complemento de 
plantas de aguas residuales. 
Trata caudales desde 2m3/hora en adelante, sin límites máximos.



Los acondicionadores de agua de AWT están orientados a dar un tratamiento muy específico para lograr una calidad de 
agua determinada. 

Cada industria es distinta y puede requerir una calidad de agua especial dentro de sus procesos. Con nuestros equipos 
podemos cumplir ese requerimiento, empleando desde equipos de filtración sencilla, pasando por sistemas más complejos, 
como filtros de intercambio iónico,  llegando hasta ultrafiltración y ósmosis inversa. 

Empresas de alimentos, textiles, farmacéuticas, bebidas, plásticos, hospitales, son ejemplos de industrias que requieren 
este tipo de sistemas.

FILTROS DE  SEDIMENTOS

Filtros de alta tasa para remoción de sedimentos y sólidos suspendidos
Capacidad de 5 pies cúbicos en adelante
Zeolita para remoción de partículas desde 5 micrones en adelante
Válvula manual o automática de fácil programación
Filtros multimedia de antracita y arena de sílice, también disponibles
Instalación y accesorios

FILTROS DE CARBÓN ACTIVADO

Eliminación de sabor y olor del agua
Prevención de daños a las membranas de la ósmosis inversa
Tratamiento terciario de aguas residuales
Tratamiento para el agua de proceso industrial de alta pureza
Pretratamiento de agua industrial
Válvula manual o automática de fácil programación
Equipos desde 5 pies cúbicos en adelante
Instalación y accesorios

ACONDICIONADORES DE AGUA

ABLANDADORES

Remoción de Calcio y Magnesio
Prevención de incrustaciones
Capacidad de 5 pies cúbicos en adelante
Resina tipo Purolite C-100 de alta eficiencia
Válvula para regeneración de fácil programación y gran durabilidad
Tanque de Salmuera
Instalación y accesorios



ACONDICIONADORES DE AGUA

ÓSMOSIS INVERSA

Remoción de aniones y cationes del agua
Para procesos de fabricación de bebidas y alimentos
Ideal para riego de flores y frutas
Elimina virus y bacterias
Equipos DTRO para tratamiento terciario de aguas residuales y lixiviados
Equipos para potabilización de agua de mar
Todas las capacidades

FILTROS PARA REMOCIÓN DE HIERRO, MANGANESO Y SÚLFURO  DE HIDRÓGENO

Incluyen medio de dióxido de manganeso al 85%
Válvula manual o automática de fácil programación
No necesitan regeneración con permanganato de potasio
Pueden regenerarse con hipoclorito de sodio
Se limpian con retrolavado sencillo
Todas las capacidades
Instalación y accesorios



PRODUCTOS QUÍMICOS

PAC – POLICLORURO DE ALUMINIO

DESENGRASOL

El policloruro de aluminio de AWT, es utilizado principalmente para remover color y materia coloidal en sistemas 

acuosos, plantas potabilizadoras, clarificación de efluentes industriales y como reemplazo de sulfato de aluminio, 

cloruro de aluminio, cloruro férrico, sulfato férrico y otras sales inorgánicas 

convencionales no polimerizadas. 

Contamos con PAC granulado, con nivel de aluminio de 30.5% y nivel de hierro menor a 0.15%, para agua potable, y 

PAC con nivel de aluminio de 29.5% y nivel de hierro menor a 5%, para aguas residuales.

Desengrasol es un desengrasante diseñado para eliminar depósitos duros y abundantes de residuos orgánicos y 

grasas, o mezclas minerales – orgánico, frecuentes en industrias e instituciones dedicadas a la elaboración y prepa-

ración de alimentos.

Desengrasol puede utilizarse como detergente / desengrasante en todo tipo de industrias e instituciones para 

limpieza y desengrase de mesas de trabajo, utensilios, pisos, paredes, equipos, baños, cocinas, etc.

OTROS PRODUCTOS

Otros químicos relacionados con el tratamiento de aguas, hipoclorito de sodio, polímeros aniónicos y catiónicos, 

antincrustantes para calderos, detergentes y suavizantes Biodegradables, limpiadores Industriales, resinas de inter-

cambio iónico, etc.



LÍNEA  HOGAR

BACTERIAS Y ENZIMAS

Bioimpec es el líder mundial en soluciones biológicas. Junto con AWT, nuestros clientes,  colaboradores y la comunidad 

global, mejoramos el desempeño industrial, al tiempo que preservamos los recursos del planeta y ayudamos a construir 

una vida mejor.

Las comunidades microbianas existentes no siempre pueden degradar todos los contaminantes presentes en las aguas 

residuales. La incorporación de nuestras soluciones microbianas a la comunidad en un proceso que se conoce como 

bioaumentación, ataca los contaminantes problemáticos y hace que la comunidad sea más robusta. ¿Cómo lo sabemos? 

Porque el efecto de la bioaumentación puede medirse y podemos demostrarlo en su planta de tratamiento, mediante 

nuestro servicio de REPOTENCIACIÓN BIOLÓGICA. 

VECTO MAX BTI

Es un insecticida biológico de alta 

selectividad compuesto por esporas y 

cristales endotóxicos de Bacillus 

thuringiensis israelensis para el control 

de larvas de mosquitos en ambientes 

acuáticos.

La aplicación de VECTO MAX BTI 

mata las larvas de los mosquitos en el 

estado inicial de su ciclo de vida.

Por su alta especificidad, la aplicación 

de VECTO MAX BTI en las dosis 

indicadas no afecta a otros insectos, 

mamíferos, peces u otras formas de 

vida. 

ODOR FREE WS 

Es un producto líquido para contro-

lar olores formados por la descom-

posición de compuestos orgánicos 

(aminas, amoníaco, sulfuro de 

hidrógeno, mercaptanos, cetonas, 

aldehídos y AGVs).

Los compuestos responsables del 

mal olor son neutralizados por la 

acción de las moléculas de gran 

superficie presentes en el producto. 

ODOR FREE TS

Es una formulación combinada con 

enzimas en suspensión acuosa que 

modifica las condiciones generado-

ras de olores debido a la descom-

posición de compuestos orgánicos.

ODOR FREE PS

Es un producto enzimático líquido para 

controlar olores originados por 

descomposición de materia orgánica 

en cañerías.

HOME CLEAN

Producto a base de surfactantes y bio 

surfactantes diseñado para disolver y 

remover manchas difíciles de aceites y 

grasas en todo tipo de superficie.

SEPTIBAC

El concentrado de bacterias SEPTIBAC 

es un producto biológico en polvo 

diseñado para degradar compuestos 

orgánicos responsables de generar 

depósitos que obstruyen cañerías, 

trampas de grasas y pozos sépticos.



LÍNEA  INDUSTRIAL

BACTERIAS Y ENZIMAS

ODOR BRAKE WS

ODORBRAKE WS es un producto líquido para ser aplicado en sistemas de tratamiento de aguas residuales líquidos 

con problemas de diversos olores como ser aminas, amoníaco, sulfuro de hidrógeno, mercaptanos, cetonas, aldehí-

dos y ácidos grasos de cadena corta entre otros.

Los compuestos responsables del mal olor son neutralizados por la acción de las moléculas de gran superficie 

presentes en el producto. Las mismas son afines a los compuestos del olor uniéndose covalentemente y neutralizan-

do su acción rápidamente antes que se liberen al aire.

ODOR BRAKE SH2

El concentrado de bacterias ODORBRAKE SH2 es un producto biológico líquido para ser aplicado en sistemas de 

tratamiento de aguas residuales líquidos con problemas de olor debido al sulfuro de hidrógeno.

La acción de ODORBRAKE SH2 genera un cambio en las condiciones redox desviando el curso metabólico hacia 

condiciones menos favorables a la generación de olores.

NUTRI+ CH4

NUTRI+ CH4 es una fórmula que combina micronutrientes biodisponibles para potenciar los sistemas anaeróbicos y 

cubrir las deficiencias nutricionales de los microorganismos allí presentes. Con una población de metanogénicas 

saludable se logra un incremento en la producción de metano y una reducción de la DQO de salida.

NUTRI+ O2

NUTRI+ O2 es una formulación que contiene micronutrientes esenciales para el crecimiento y el metabolismo celular 

de los microorganismos presentes en sistemas de tratamiento de aguas residuales aeróbicos.



LÍNEA  INDUSTRIAL

BACTERIAS Y ENZIMAS

BIO+100 P

El concentrado de bacterias BIO+100 P es un producto biológico en polvo diseñado específicamente para ser 

aplicado en plantas de tratamiento de efluentes líquidos que reciben cantidades significativas de grasas y aceites. 

BIO+100 P es una mezcla sinérgica de tensioactivos biodegradables, enzimas y microorganismos del género Bacillus 

especialmente seleccionados, basándose en su superior actividad enzimática frente a sustratos específicos tales 

como aceites minerales y vegetales, grasas minerales y animales, proteínas, almidones y carbohidratos.

Los tensioactivos solubilizan los compuestos oleosos y las enzimas los hidrolizan en ácidos grasos y glicerol. Estos 

compuestos luego son degradados por los microorganismos.

BIO+101

BIO+101 es una mezcla sinérgica de microorganismos del género Bacillus especialmente seleccionados y adaptados 

para degradar compuestos orgánicos presentes en una gran variedad de efluentes industriales y cloacales.

Degrada grasas, aceites, proteínas, almidones y carbohidratos complejos.

BIO+102

BIO+102 es una mezcla sinérgica de microorganismos del género Pseudomonas especialmente seleccionados y 

adaptados para degradar compuestos orgánicos presentes en aguas residuales industriales tales como hidrocarbu-

ros, compuestos químicos derivados del petróleo y detergentes.

Permite a la biomasa de la planta de tratamiento de efluentes hacer frente a vuelcos con concentraciones relativa-

mente tóxicas de compuestos complejos tales como solventes aromáticos, sustancias fenólicas y químicos difíciles 

de degradar.



LÍNEA  INDUSTRIAL

BACTERIAS Y ENZIMAS

MANURE FLOW

El concentrado de bacterias MANURE FLOW es un producto biológico en polvo utilizado en granjas de producción 

porcina que mantiene las excretas líquidas facilitando la limpieza y desagote de las fosas.

Las bacterias presentes en MANURE FLOW producen y liberan enzimas capaces de degradar los compuestos no 

digeridos de la excreta, especialmente el almidón que es el agente responsable de la cohesión fecal. La reducción de 

sólidos impacta positivamente sobre la sanidad de la granja al facilitar la acción de limpiadores y desinfectantes.

POWER CLEAN

POWER CLEAN actúa sobre el hidrocarburo desprendiéndolo de la superficie sin emulsionarlo permitiendo su poste-

rior separación por flotación en la planta de tratamiento de residuos líquidos.

Su formulación reduce la necesidad de equipos de protección personal (EPP) permitiendo que el trabajo se realice más 

rápidamente con menor mano de obra necesaria.



LÍNEA  INSTITUCIONAL

BACTERIAS Y ENZIMAS

VECTO MAX BTI

ES un insecticida biológico de alta selectividad compuesto por esporas y cristales endotóxicos de Bacillus thuringiensis 

israelensis para el control de larvas de mosquitos en ambientes acuáticos.

La aplicación del VECTO MAX BTI mata las larvas de los mosquitos en el estadío inicial de su ciclo de vida. Por su alta 

especificidad, la aplicación de VECTO MAX BTI en las dosis indicadas no afecta a otros insectos, mamíferos, peces u 

otras formas de vida.

SMART CLEAN

Producto a base de surfactantes y bio surfactantes diseñado para disolver y remover manchas difíciles de aceites y 

grasas en todo tipo de superficie.

ODORBLOCK WS

Es un producto líquido para controlar olores debido a la descomposición de compuestos orgánicos (aminas, amoníaco, 

sulfuro de hidrógeno, mercaptanos, cetonas, aldehídos y AGVs).

Los compuestos responsables del mal olor son neutralizados por la acción de las moléculas de gran superficie 

presentes en el producto. Las mismas son afines a los compuestos del olor uniéndose covalentemente y neutralizando 

su acción rápidamente antes que se liberen al aire.

ODORBLOCK PS

ODORBLOCK PS es un producto enzimático líquido para controlar olores originados por descomposición de materia 

orgánica en cañerías. Las enzimas presentes en el producto aumentan la biodisponibilidad de moléculas de gran peso 

molecular facilitando su biodegradación y por ende reduciendo los malos olores.

DRAIN MAX P

Es un producto biológico en polvo diseñado para proveer una rápida penetración, desobstrucción y degradación de 

depósitos orgánicos en redes cloacales. DRAIN MAX P es una mezcla sinérgica de tensioactivos biodegradables, 

enzimas y microorganismos del género Bacillus.



OPERACIÓN Y MANTENIMIENTO DE PLANTAS

La operación y mantenimiento de una planta de tratamiento de agua, puede volverse un problema para personal no 

capacitado. Mientras su empresa se dedica a producir y hacer lo que sabe, nosotros operamos su planta de tratamien-

to de agua, con técnicos e ingenieros especialistas en el tema.

Esto lo libera de situaciones que son difíciles de resolver, si el personal carece del conocimiento necesario, evitándole 

costos innecesarios que permiten que su empresa ser más productiva.

Con experiencia de operación de más 30 plantas de tratamiento de agua en simultáneo, la tercerización de la 

operación es la decisión más inteligente. Usted puede olvidarse de que tiene una planta de tratamiento, y dedicar su 

esfuerzo a su negocio incrementando su rentabilidad.

INCLUYE

Personal capacitado en operación, 24/7

Ingenieros Técnicos, Ambientales y Químicos a disposición del servicio

Análisis de agua con laboratorio acreditado, con cumplimiento del Acuerdo Ministerial 097

Mantenimiento preventivo y correctivo de elementos eléctricos, electrónicos, equipos y motores

Dotación de productos químicos y bacterias

Responsabilidad ante las entidades de control, incluido pago de multas de ser el caso

ACTIVIDADES

Limpieza de las superficies de la planta de tratamiento

Limpieza y calibración de instrumentos

Destaponamiento de bombas y tuberías

Purga y tratamiento de lodos

Recolección de sólidos y basura

Dosificación y calibración de químicos

Limpieza de las áreas de circulación de la planta de tratamiento

Resolución inmediata de problemas

Mantenimiento preventivo y correctivo de equipos

Análisis de DQO in situ



TREN DE TRATAMIENTO COMPLETO Y OPERACIÓN

TRATAMIENTO DE LIXIVIADOS

Durante los últimos años, hemos adquirido amplia experiencia en diseño, construcción, implementación y operación 

de trenes completos para tratamiento de lixiviados, producto de la percolación de agua a través de desechos sólidos 

en rellenos sanitarios.

Contamos con personal y laboratorio especializados en esta área, listos para brindar sus servicios y repotencias sistemas 

que no llegan a cumplir las normativas ambientales vigentes, ya sea por altos niveles de metales pesados, DQO y Sólidos 

Totales Disueltos.

Nuestro tren de tratamiento incluye una operación óptima para cumplir con todos lo parámetros controlados en el 

acuerdo ministerial 092.

Hemos tratado más de 40.000m3 de lixiviados en 

uno de los más importantes rellenos sanitarios del 

país, empleando metodologías de oxidación avanza-

da e intercambio iónico; además, hemos diseñado 

trenes completos de tratamiento, que incluten 

procesos de Air Stripping, Flotación por Air Disuelto 

(DAF), Ósmosis Inversa exclusiva para lixiviados y 

Tratamiento de Lodos.



TRATAMIENTO DE LODOS

El tratamiento de lodos es un proceso muy necesario en todo sistema de tratamiento de aguas residuales. El lodo 

debe ser purgado regularmente para asegurar una concentración ideal de sólidos suspendidos en el licor mezcla, 

manteniendo una biomasa estable que no contamine el clarificado. 

En AWT nos hemos especializado en todas las etapas del tratamiento (espesamiento, estabilización y deshidratación) 

de lodos primarios, secundarios, mixtos y terciarios. 

Contamos con amplia experiencia en la construcción de biodigestores biológicos aerobios y químicos, para acondicio-

namiento primario de lodos. Además, hemos instalado y operado decebas de filtros prensa de placas, bandas y tornil-

lo, para asegurar una deshidratación ideal del lodo, llegando a porcentajes de humedad de hasta un 60%.



EQUIPOS COMPLEMENTARIOS

TAMICES ESTÁTICOS Y AUTOMÁTICOS

Sistema para tamizar en régimen laminar con una alta eficacia. Está diseñado para 
realizar la separación sólido/líquido, en todo tipo de aguas: potables, industriales y 
residuales. Comprende un cuerpo bastidor y una malla filtrante. El agua a filtrar se 
cuela a través de las aberturas, quedando los sólidos retenidos y separados en la 
malla filtrante.

FILTROS PRENSA DE PLACAS Y DE TORNILLO PARA 

DESHIDRATACIÓN DE LODOS

Tipo manual e hidráulico para elegir, satisfaciendo necesi-
dades de producción pequeñas, medianas y grandes. 
Estructura compacta, certificación CE e ISO, rendimiento 
estable, alta eficiencia y bajo costo operativo. Larga vida 
útil, amplia aplicación. Reducir el contenido de humedad 
para cumplir con el estándar.

MÓDULOS DE SEDIMENTACIÓN DE ALTA TASA

Los Módulos de Alta Sedimentación emplean conductos 
tubulares múltiples, inclinados con un ángulo de 60°, y 
posicionados en forma adyacente, lo cual se combina para 
incrementar el área efectiva de sedimentación. Están fabrica-
dos con un concepto de ingeniería en el que los tubos 
individuales ascienden en una misma dirección para eliminar 
corrientes de mezcla y patrones de flujo inestables.

BLOWERS DE CANAL LATERAL

Blowers de canal lateral con distintos rangos de rendimiento 
Hasta 3000 m³/h y presiones diferenciales de hasta 1000 mbar
Fiables, duraderos y de bajo mantenimiento
Robustos, ligeros y silenciosos
Motores con rango de tensión de 60 Hz
Velocidad regulable mediante convertidor integrado



Existe una gran diferencia entre simplemente construir una planta de tratamiento de agua y descontaminar el planeta.  

En AWT somos científicos que recuperamos el agua, dando siempre lo mejor en cada uno de nuestros proyectos.

Para nosotros, descontaminar el planeta junto a nuestros clientes es lo más importante; por eso diseñamos tratamien-

tos con el mínimo detalle en mente, cuidando nuestra calidad y la del agua. 

En nuestras plantas, cada cálculo es minucioso y esto se refleja en los diseños científicos y sostenibles que creamos. 

Somos muy exigentes con nuestro trabajo; nuestro éxito es el de nuestro cliente. Por eso nos tomamos el tiempo nece-

sario en diseñar sistemas completos que realmente funcionan a largo plazo.  

En AWT no sólo nos preocupamos por la calidad; también cuidamos el medio ambiente, pues lo nuestro es la Ciencia 

del Agua.

PALABRAS DE NUESTRO EQUIPO
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